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Unikepox 90
Protection anticorrosion

haute qualité Haut pouvoir garnissant

Les primaires de protection anticorrosion
très haute performance

En phase aqueuse
ou en phase solvant
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Avantages du produit

Primaires anticorrosion à base de résine époxydique bi-composants
disponibles en phase solvant ou en phase aqueuse.

Unikepox 90
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Bénéfices à l’application
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Teintes :
Unikepox 90 : Blanc et Gris RAL 7015
Unikepox 90 Aqua : Blanc et teintes
pastels soit plus de 40 000 teintes

Téléchargements :
Flashez ce code pour retrouver
toutes les infos de ce produit :
fiche technique, fiche de sécurité,
FDES*, certificats labels ...

Technicité & Qualité :

Nos produits sont fabriqués en France sur le 
site de Mérignac (33). Ils sont soumis à des 
tests de contrôle rigoureux par notre 
laboratoire qualité sur des caractéristiques 
physiques précises (finesse, densité, brillan-
ce, extrait sec…).

Ainsi, aucun de nos produits ne quitte 
l’usine sans avoir été contrôlé et appliqué, 
ceci afin d’assurer à nos clients une qualité 
constante et irréprochable.

Conditionnement :
Unikepox 90 : 1Kg - 5Kg - 15Kg
Unikepox 90 Aqua : 1Kg - 5Kg

Propriétés environnementales :

Unikepox 90

> Protection anticorrosion haute perfor-
mance par la forte présence de Zinc 
activé dans sa formulation
> Très bonne adhérence sur tous 
supports fermés

Phase aqueusePhase solvant
Unikepox 90 Aqua

> Très garnissant, peut s’appliquer en 
couche épaisse

> Protection anticorrosion haute 
performance par la présence d’un 
pigment inhibiteur complexe
> Excellente adhérence

> Faible odeur
> Peut être appliqué sur anciennes 
peintures monocomposantes sans 
risque de détrempe

Caractéristiques d’application
> Destination : Sur métaux ferreux en 
acier galvanisé comme primaire anticor-
rosion, sur  métaux ferreux et non ferreux 
tels que acier doux, galvanisé, zinc, 
électrozingué, aluminium déroché ou 
anodisé avant finition par peinture 
bicomposante epoxy ou polyuréthanne.
> Matériel : Brosse ou rouleau laqueur 
pure laine 4mm : jusqu’à 3% de DAF 315 - 
Pistolet airless : buse 11 à 13 : jusqu’à 3% 
de DAF 315

> Destination : métaux ferreux et non 
ferreux tels que acier doux, galvanisé, 
zinc, électrozingué, aluminium déroc-
hé ou anodisé, nus ou revêtus 
d'anciennes peintures adhérentes en 
bon état. Doit impérativement être 
recouvert par une finition, en extérieur 
(UNITHANNE PUS).
> Matériel : Brosse, rouleau polyester 
tissé, pistolet


